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Die Bearbeitung labiler Bauteile ist ein 
Gang auf Messers Schneide. Vorsicht  ist 
geboten und Zeit wird benötigt. Das neue 
doppel-positive Frässystem ›Soft-Cut‹ 
von CeramTec nimmt die Anspannung.

Mit einer maximalen Pulsdauer von 100 
ms und einem speziellen Lichtleiter ist 
die Laserschweißanlage PSM 400 von 
Schunk selbst für extreme Reparatur-An-
forderungen gut gerüstet. 

Im Hochleistungssägen mit der Bandsäge setzt Behringer auf Speed-Cutting Technolo-
gie, die die HBM540A per Nachrüst-Kit zur Höchstleistung treiben.




